Make your Own Cajon

CAJON BAUSATZ KIT DE MONTAGE DU CAJON
CAJONKIT CAJON KESZLET

CAJON KIT DE MONTAJE CAJONFY b
KITDIMONTAGGIOCAJON kT ZEH

- Made out of Baltic Birch (Betula)

-Size 10 1/4" x 147 x 10 /4"

- Steel snare wires
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CAJON BAUSATZ MONTAGEANLEITUNG =

Make your Own Cajon

Bevor Sie mit der Montage beginnen, sollten Sie sich die Bauanleitung griindlich und komplett durchlesen, sowie alle bendtigten
Werkzeuge bereitlegen und alle Bauteile sortieren. Weiterhin méchten wir darauf hinweisen, dass eine plane Arbeitsflache die
folgenden Arbeitsschritte wesentlich erleichtern wird.

Lieferumfang

1 x Montageanleitung

2 x Seitenelement

1 x Bodenelement

1 x Deckenelement

1 x Rickwand

1 x Schlagfliche (mit NINO® Logo)
2 x Seitenleiste

o

1 x Boden- und 1 x Deckenleiste

1 x Befestigungsleiste fir Snare
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V’ 1 xSnare
10 4 x GummifuBe

° \‘“ﬂ?[}n 11 15xSchrauben 3 x 20 mm

(fiir Schlagfliche)
00 10 12 4 xSchrauben 4 x 15 mm
] (fur Gummifiie)
2 x Schrauben 3 x 12 mm
(fur Snare)
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Bendtigte Werkzeuge

> Holzleim > Verschieden gekdrntes Schleifpapier

>4 x Schraubzwingen 600 mm oder 2 x Spannbander > Schleifklotz

> 2 bis 6 x kleine Schraubzwingen, alternativ Leimzwingen > Bleistift, Winkel, Lineal

> Akkuschrauber, Bohrmaschine oder Handbohrer > Klebeband

> Holzbohrer 3 mm, Senker > 2 x Montagehdlzer, ca. 25 x 25 x 300 mm

> Kreuzschlitzschraubendreher > Multiplexplatte (oder &hnliches) mind. 310 x 455 mm

Reklamationen werden nur anerkannt, wenn mit der Montage des Bausatzes noch nicht begonnen wurde. Weiterhin tibernimmt die Firma Roland Meinl Musikinstrumente
GmbH & Co. KG keine Haftung fiir Schaden, welche bei oder durch die Montage entstehen oder entstehen kénnten. Irrtum und Anderungen vorbehalten. Version August 2013.

Korpus verleimen

Beim ersten Arbeitsschritt werden die vier Korpus-Elemente zusammengesteckt

und verleimt. Den Leim bitte in die Nut und auf die duflere Leiste anbringen, siehe
i beiden Spannbander benttigt, siehe Bild 2. Es ist auf die Biindigkeit der Elemente

und auf den Winkel wie im Bild 2 zu achten. Uberschiissiger Leim kann mit einem

N
’ - l Bild 1. Es empfiehlt sich, diese vier Elemente vor dem Verleimen kurz zusammen-
—
feuchten Tuch entfernt werden. Der Leim sollte mindestens 120 Minuten trocknen,

zustecken, um eventuelle Verwechslungen zu vermeiden. Um den nétigen Druck
1] i A bevor die Pressverspannung geldst werden kann.

flr das Verleimen aufzubauen, werden die 600 mm Schraubzwingen oder die
Leisten verleimen
Im nachsten Arbeitsschritt werden die vier Seitenleisten biindig an der Vorderseite
der Cajon verleimt (Bild 3). Hierzu werden die Schraubzwingen oder Leimzwin-

& gen wie auf Bild 4 benétigt. Das Trocknen des Leimes wird ca. 60 bis 80 Minuten
betragen.
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Korpus verschleifen

Die Montage der Snare erfolgt, wie auf Bild 5 zu sehen, mittig auf der Hypotenuse
der Dreiecksleiste. Zur Montage werden die beiden Schrauben 3 x 12 mm beng-
tigt. Die Snare wie auf Bild 5 mit der Létseite nach oben montieren. Nun werden

die Uberginge auf der Front und Riickseite des Korpus verschliffen. Hier ist es
wichtig die Ubergénge plan zu schleifen, um eine ideale Auflagefléche fiir die Front
und Riickwand zu schaffen. Anschlieflend wird die Dreiecksleiste mit der bereits
vor-montierten Snare mittig, wie auf Bild 6 zu sehen, verklebt. Zum Fixieren wird
eine kleine Schraubzwinge oder Leimklemme bendtigt. Die Trockenzeit des Leimes
betragt hier ca. 60 Minuten.

Riickwand verleimen

Um ein ideales Verleimen der Riickwand zu garantieren, empfehlen wir eine
Multiplexplatte (oder etwas dhnliches), welche ca. je 10 bis 20 mm grifer ist

als die Riickwand, zu verwenden. Die beiden Holzleisten (ca. 25 x 25 x 300 mm)
erleichtern die Verspannung mit den Schraubzwingen oder Spannbandern. Auf
der kompletten Rickseite des Korpus wird nun Leim aufgebracht. Achtung: Die
Riickseite ist die Seite ohne die bereits angebrachten Leisten. Die Riickwand wird
auf die Multiplexplatte gelegt und diese dann auf die zwei Leisten (Bild 7], welche
als Montagehilfe verwendet werden. Die Riickwand wird mit Hilfe eines Klebe-
bandes fixiert, sodass die sie an jeder Seite etwas Uberstand zum Korpus hat.
Anschlieflend wird mit Hilfe der Schraubzwingen oder Spannbander die Riickwand
angepresst, wie auf Bild 7 zu sehen ist. Nun nochmals die Positionierung der
Ruickwand priifen und den Leim fiir ca. 120 Minuten trocknen lassen.

Frontplatte verschrauben

Auf der Rickseite dieser Bauanleitung ist ein Plan fiir die 15 Bohrlécher zum
Fixieren der Frontplatte abgebildet. Wir empfehlen diese genau auf der Frontplatte
abzumessen, siehe Bild 8. Die Bohrung der 15 Locher erfolgt mit dem 3 mm Boh-
rer. Achtung: Um Schéden auf der Arbeitsflache zu vermeiden, werden wiederholt
die Montageleisten bendtigt. Mit Hilfe des Handsenkers oder eines 12 mm Stahl-
bohrers werden die Bohrlécher nun so eingesenkt, dass die Schraubenkdpfe nach
der Montage plan eingedreht sind. Die Frontplatte wird mit 15 Stiick 3 x 20 mm
Schrauben auf dem Korpus fixiert (Bild 9). Achtung;: Hier auch auf den gleichmafi-
gen Uberstand achten (wie auch bei der Riickwand) und mit Hilfe des Klebeban-
des vorfixieren. Verschraubt wird die Frontplatte am besten Gber die vier Ecken und
durch Vorbohren der Locher mit dem 3 mm Holzbohrer, ca. 6 bis 8 mm tief.

Verschleifen, Montage der Gummifiifie

Das Verschleifen der Ubersténde der Front- und Riickwand ist der nichste Arbeits-
schritt (Bild 10). Hierzu empfehlen wir anfangs ein grobes und dann ein feines
Schleifpapier zu verwenden. Mit dem feinen Schleifpapier wird dann auch der kom-
plette Korpus der Cajon verschliffen. Fur einen besseren Spiel- und Sitzkomfort
empfehlen wir alle Kanten so zu verschleifen, dass diese komfortabel abgerundet
sind. Die Befestigung der Gummifuie erfolgt mit den 4 x 15 mm Schrauben (Bild
11). Wir empfehlen fiir einen guten Stand der Cajon die Gummifiifie mit einem
Abstand von ca. 25 mm nach innen von der Front- und Seitenplatte entfernt zu
befestigen. Das Anbringen erfolgt nach der Endbehandlung der Cajon.

Cajon Finish

Die Schablonen (auf der Kartonunterseite] liefern verschiedene Motive, die an den
schwarzen Umrandungen ausgeschnitten werden kinnen (Bild 12). Die Kontur
kann dann mit Bleistift auf den Korpus der Cajon tbertragen werden und nach
Belieben verziert bzw. ausgemalt werden (Bild 13).



CAJON KITASSEMBLY INSTRUCTIONS

ake your Own Cajon

Before starting to assemble your bongo cajon, you should carefully read through all the assembly instructions, gather together all
the requisite tools and organise all the components. It should also be noted that a good, level work surface will make the various

steps of the assembly process considerably easier.

Kit comprises

1 x assembly instructions
2 x side panels

1 x base panel

1 x top panel

1 x Rickwand

0 1 x playing surface (with NINO® Logo)
2 x side battens

1 x base & 1 x top batten

1 x securing batten for the snare
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1 xsnare

6 \“\Vﬂ?,}n 10 4 x rubber feet

11 15x screws 3 x 20 mm

(for playing surface)

00 10 12 4 xscrews 4 x 15 mm
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Tools required

>Wood glue

>4 x screw clamps 600 mm or 2 x belt clamps

> 2 10 6 x small screw clamps, or alternatively glue clamps
> Cordless screwdriver, drill or hand drill

> Wood drill bit 3 mm, countersink

> Cross-head screwdriver

] (for rubber feet)

\V’R \, 13 13 2 xscrews 3 x 12 mm (for snare)

> Sandpaper, various grades

> Sanding block

> Pencil, square, ruler

> Adhesive tape

> 2 x assembly blocks, approx. 25 x 25 x 300 mm
> Multiplex board (or similar]) min. 310 x 455 mm

Warranty claims will only be considered if the assembly process has not been started. Furthermore, Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co. KG will not accept liability for
any damage incurred or possibly incurred in the course of or as a result of the assembly process. Subject to corrections and changes. Version dated August 2013.
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Gluing the body

The first step is to fit and glue together the four panels making up the main body
of the cajon. The glue should be applied within the groove and on the outer
batten, see Fig. 1. Itis advisable to fit these four panels together briefly before
the adhesive is applied to ensure that they are joined in the right order. To create
the necessary pressure for adhesion, the 600 mm screw clamps or the two belt
clamps must be used, see Fig. 2. Make sure that the panels fit together flush and
at the correct angle, see Fig. 2. Any excess glue can be removed with a damp cloth.
The glue must be allowed to dry for at least 120 minutes before the compressive
force is released.glue must be allowed to dry for at least 120 minutes before the
compressive force is released.

Vs
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Gluing the battens

The next step is to glue the four side battens on flush with the cajon’s front surface
(Fig. 3). You will need the screw clamps or glue clamps at this point, see Fig. 4.
The glue must be left for around 60 to 80 minutes to dry.



Sanding the body

The snare is fitted as shown in Fig. 5, in the middle of the hypotenuse of the
triangular batten. The snare should be mounted using the two 3 x 12 mm screws.
Mount the snare with its soldered side facing up as illustrated in Fig. 5. Next, the
surfaces for joining the front and rear panels of the cajon body should be sanded.
Itis important that the joining surfaces should be sanded smooth in order to crea-
te a perfect seat for the front and rear panels. Next, the triangular batten, to which
the snare has already been attached, is glued centrally as shown in Fig. 6. A small
screw clamp or glue clamp will be needed here to secure the batten. For this step,
the glue must be allowed to dry for approx. 60 minutes.

Gluing the rear panel

To ensure that the rear panel will be securely bonded, we recommend the use of a
multiplex board or similar; this should be approximately 10 - 20 mm larger than the
rear panel. The two wooden battens (approx. 25 x 25 x 300 mm) make it easier to
apply the necessary pressure with the screw clamps or belt clamps. Glue is now
applied all over the rear side of the cajon body. Important: the rear side is the side
that has no battens already attached. The rear panel is laid down on the multiplex
board, which in turnis laid on the two battens, see Fig. 7, which are used as an as-
sembly aid. The rear panel is secured using adhesive tape with a slight overhang
beyond the cajon body on all four sides. Next, the screw clamps or belt clamps are
used to apply pressure to the rear panel as shown in Fig. 7. The positioning of the
rear panel should now be checked again, and then the glue should be allowed to
dry for approx. 120 minutes.

Screwing the front panel on

A diagram showing the positions of the 15 holes for securing the front panel can be
found overleaf. We recommend that the holes are measured out accurately on the
front panel, see Fig. 8. The 15 holes are drilled using the 3 mm drill bit. Important:
the assembly battens should be used when each hole is drilled to avoid damage

to the work surface. Using either the manual countersink or a 12 mm metal drill
bit, the holes should now be countersunk to allow the screw heads to end up flush
with the surface. The front panel is screwed to the body using 15 screws (3 x 20
mm) (Fig. 9). Important: again make sure that the overhang is even (as for the
rear panel] and use adhesive tape to initially secure the panel. The best way to
screw the front panel on is to use the four corners and pre-drill the holes with the 3
mm wood drill bit to a depth of approx. 6 to 8 mm.

Sanding, then fitting the rubber feet

The next step is to sand down the overhangs on the front and rear panels (Fig.
10). For this purpose, we recommend using coarse sandpaper first followed by
fine sandpaper. The fine sandpaper can then be used to sand the entire body of
the cajon. In order to make the instrument more comfortable to play and to sit on,
we recommend sanding all the edges until they are nicely rounded. The rubber
feet are secured with the 4 x 15 screws (Fig. 11). To ensure that the cajon will
stand securely on its feet, we recommend attaching the rubber feet approx. 25
mm inside the front and side panels. The feet are attached after the cajon has
been given its finish.

Cajon Finish
On the bottom of the box are several stencils to cut out (Fig. 12]. These motifs can
be traced onto the cajon with a pencil to design your own custom look (Fig. 13).



CAJON KITINSTRUCCIONES DE MONTAJE =3

Make Vjour Own Cajon

Antes de comenzar con el montaje, deberia leer atentamente estas instrucciones de montaje completas, preparar todas las
herramientas necesarias y ordenar todas las piezas. Ademas, recuerde que disponer de una superficie de trabajo llana facilita
notablemente la realizacion de los siguientes pasos de trabajo.

Suministro

1 instrucciones de montaje
2 elementos laterales

1 elemento de fondo

1 elemento de tapa

1 panel posterior
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1 superficie de golpeo
(con el logo NINO®)
1 1 4 5 6 2 listones laterales

7 1liston para el fondo y
1 listén para la tapa

[ ] V’ 8 1 liston de fijacion para la bordonera
[ ] © \“\[’?,}11

9 1 bordonera

[ ] 10 4 pies de goma

? 00 i
[ ] 00 1 11 15 tornillos 3 x 20 mm

—s (para la superficie de golpeo)
\ViZ \, 43 12 4tornillos 4x 15mm
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9 (para los pies de goma)
13 2 tornillos 3 x 12 mm
(para la bordonera)
Herramientas necesarias
> Cola blanca > Papel de lija de distintos granos
>4 sargentos de 600 mm o 2 cintas de apriete > Taco de lijar
> 2 a 6 sargentos pequefos, alternativamente prensatornillos > Lapiz, escuadra, regla
> Atornilladora a baterfa, maquina de taladrar o taladro manual > Cinta adhesiva
> Brocas para madera de 3 mm, Avellanador > 2 listones de madera para el montaje, aprox. 25 x 25 x 300 mm
> Destornillador de ranura de cruz > Placa de contrachapado multicapa (o similar) de al menos 310 x 455 mm

Solo se aceptan reclamaciones antes de haber comenzado el montaje del juego. Ademas, la empresa Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co. KG no acepta responsabilidad
ninguna por dafios causados o que pudieran causarse durante ni debido al montaje. Sujeto a errores y modificaciones. Versién Agosto 2013.

Encolar el cuerpo

En el primer paso de trabajo se encajan y encolan los cuatro elementos del cuerpo.
Aplicar la cola en la ranura y en el liston exterior, véase la figura 1. Es recomenda-
ble encajar a modo de prueba estos cuatro elementos antes de encolarlos para
evitar posibles equivocaciones. Para poder generar la presion necesaria para el
encolado se necesitan los sargentos de 600 mm o ambas cintas de apriete, véase
lafigura 2. Debe tenerse en cuenta que los elementos deben quedar enrasados y
con el dngulo adecuado segln la figura 2. El exceso de cola puede retirarse con

un pafio himedo. La cola deberia secar al menos 120 antes de aliviar la presion de
apriete.

Encolar los listones

En el siguiente paso de trabajo se encolan los cuatro listones laterales enrasados
con la parte frontal del cajon (figura 3). Para ello se necesitan los sargentos o los
prensatornillos como se muestra en la figura 4. La cola debe secar de 60 a 80
minutos.
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Lijar el cuerpo

El montaje de la bordonera se realiza como se muestra en la figura 5, centrada en
la hipotenusa del liston triangular. Para el montaje se necesitan ambos tornillos
de 3 x 12 mm. La bordonera se monta como se muestra en la figura 5 con la parte
soldada hacia arriba. Ahora se lijan las transiciones de la parte frontal y posterior
del cuerpo. Es importante lijar las transiciones planas para conseguir una super-
ficie de apoyo ideal para los paneles frontal y posterior. A continuacién, se encola
el listén triangular con la bordonera premontada centrado como se ve en la figura
6. Para fijarlo se necesita un sargento o un prensatornillo pequerio. El tiempo de
secado de la cola es de unos 60 minutos.

Encolar el panel posterior

Para garantizar un encolado ideal del panel posterior, recomendamos utilizar un
panel contrachapado multicapa (o un elemento similar) que debe ser 10 - 20 mm
mayor que el panel posterior. Ambos listones de madera (aprox. 25x 25 x 300
mm) facilitan el apriete con los sargentos o las cintas de apriete. Se aplica cola a
toda la parte posterior del cuerpo. Atencién: la parte posterior es la parte que no
lleva listones instalados. El panel posterior se coloca sobre el tablero multicapa y
este sobre los dos listones (figura 7}, que sirven como ayuda de montaje. El panel
posterior se fija con ayuda de cinta adhesiva de manera que sobresalga por todos
los lados ligeramente del cuerpo. A continuacién, el panel posterior se comprime
con ayuda de los sargentos o las cintas de apriete como se ve en la figura 7.
Comprobar de nuevo el posicionamiento del panel posterior y dejar secar la cola
durante aproximadamente 120 minutos.

Atornillar el panel frontal

En la Gltima pagina hay un croquis con los 15 taladros para fijar panel frontal.
Recomendamos reproducirlo exactamente en el panel frontal, véase la figura 8.
Los 15 taladros se realizan con la broca de 3 mm. Atencion: para evitar causar
dafos en la superficie de trabajo, deben utilizarse repetidamente los listones de
montaje. Con ayuda del avellanador o una broca de acero de 12 mm se rebajan los
taladros de manera que las cabezas de los tornillos queden atornilladas a ras tras
el montaje. El panel frontal se fija con 15 tornillos 3 x 20 mm al cuerpo (figura 9).
Atencién: para ello, asegurarse de que sobresale de forma homogénea (como el
panel posterior) y fijarlo con cinta adhesiva. Los mejor es atornillar el panel frontal
empezando por las cuatro esquinas y taladrando previamente con la broca de
madera de 3 mm hasta una profundidad de entre 6 y 8 mm.

Lijar y montar los pies de goma

Ellijado de los salientes del panel frontal y el panel posterior es el siguiente paso
de trabajo (figura 10). Para ello, recomendamos empezar con un papel de lija de
grano grueso y acabar con uno de grano de fino. Con el papel de grano fino se

lija también el cuerpo del cajon completo. Para mejorar la comodidad de asiento

y ala hora de tocar, recomendamos lijar todos los cantos de manera que queden
redondeados. Los pies de goma se fijan con los tornillos de 4 x 15 mm (figura 11).
Para una buena estabilidad del cajon, recomendamos fijar los pies de goma a una
distancia de unos 25 mm hacia dentro respecto a los paneles frontal y laterales.
Se montan después de haber acabado el cajon.

Acabar el cajon

En la parte inferior de la caja hay varias plantillas para cortar (figura 12). Estos
motivos pueden ser calcados en el cajén con un apiz para disefiar su propio estilo
personalizado (figura 13).




ISTRUZIONI DIMONTAGGIOCAJON K R

ake Vjour Own Cajon

Prima di iniziare con il montaggio, si devono leggere accuratamente e completamente le istruzioni di costruzione e montaggio,
preparare tutti gli utensili necessari ed ordinare tutti i componenti. Inoltre desideriamo richiamare I'attenzione sul fatto che una
superficie di lavoro piana agevola notevolmente le fasi di lavoro.

Confezione

1 istruzioni di montaggio
2 elementi laterali

1 elemento di base

1 elemento di copertura
1 pannello posteriore
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1 superficie di percussione
(con logo NINO®)
2 listelli laterali

1 listello di base e 1 listello di soffitto
1 listello di rinforzo per la piattina

W 0 N O

] . “‘V’V 1 piattina
1 WIf 11 10 4 piedini i gomma

] 11 15viti 3x 20 mm

7 00
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Utensili necessari
> Colla da legno
>4 morsetti a vite 600 mm o 2 nastri di serraggio

oo (per la superficie di percussione)

C—s 12 4viti4 x 15 mm

\V’R \' 3 (per i piedini di gomma)
3 2viti 3x 12 mm (per la piattina)

[

> Carta abrasiva di diversa grana
> Blocchetto abrasivo

>Da 2 a 6 piccoli morsetti a vite, in alternativa morsetti da falegname > Matita, squadra, riga

> Avvitatore a batteria, trapano o trapano a mano
> Punte da legno 3 mm, Allargatore
> Cacciavite a stella

> Nastro adesivo
> 2 legni di montaggio, circa 25 x 25 x 300 mm
> Compensato multiplex (o simile) almeno 310 x 455 mm

Saranno accettati reclami soltanto se non & ancora stato iniziato il montaggio del kit. Inoltre, la ditta Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co KG non si assume alcuna respon-
sabilita per danni che si verificano o potrebbero verificarsi durante o a causa del montaggio. Con riserva di errori e modifiche. Versione agosto 2013.

Incollaggio della cassa

Con la prima fase di lavoro vengono innestati insieme e incollati i quattro elementi
che formano la cassa. Applicare la colla nella scanalatura e sul listello esterno,
vedere figura 1. Si consiglia di innestare brevemente insieme questi quattro
elementi prima dell'incollaggio, per evitare eventuali confusioni. Per creare la
necessaria pressione diincollaggio, si usano i morsetti a vite da 600 mm o i due
nastri di serraggio, vedere figura 2. Occorre prestare attenzione che gli elementi
siano bene a raso e formino un angolo retto come illustrato nella figura 2. La colla
in eccesso puo essere rimossa con un panno umido. La colla deve asciugare per
almeno 120 minuti prima di rimuovere gli elementi di serraggio.
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Incollaggio dei listelli

Nella successiva fase di lavoro vengono incollati i quattro listelli laterali a raso sulla
facciata anteriore del Cajon (figura 3). A questo proposito sono necessari i morset-
tia vite 0 i morsetti da falegname come indicato nella figura 4. L'asciugatura della
colla richiede all'incirca da 60 a 80 minuti.



Carteggiatura della cassa

Il montaggio della piattina viene eseguito centralmente sull'ipotenusa del listello
triangolare, come illustrato nella figura 5. Per il montaggio sono necessarie le due
viti 3 x 12 mm. Montare la piattina come indicato nella figura 5, con il lato di bra-
satura verso |'alto. Ora vengono carteggiati i punti di passaggio sul lato anteriore e
posteriore della cassa. In questo punto & importante che i punti di passaggio siano
carteggiati in modo livellato, cosi da creare una superficie di appoggio ideale per il
pannello anteriore e posteriore. Successivamente incollare centralmente il listello
triangolare con la piattina gia premontata, come illustrato nella figura 6. Per il fis-
saggio si utilizza un piccolo morsetto a vite 0 un morsetto da falegname. Il tempo
di asciugatura della colla & in questo caso di circa 60 minuti.

Incollaggio del pannello posteriore

Per garantire un incollaggio ideale del pannello posteriore, consigliamo di utilizzare
un compensato multiplex (o qualcosa di simile] che sia circa 10-20 mm piu gran-
de del pannello posteriore. | due listelli di legno (ca. 25 x 25 x 300 mm) agevolano
il bloccaggio con i morsetti a vite o i nastri di serraggio. A questo punto si applica
la colla sull'intero lato posteriore della cassa. Attenzione: il lato posteriore € il lato
senza i listelli gia applicati. Il pannello posteriore viene collocato sul compensato
multiplex e questi sono poi posti sui due listelli (figura 7] che vengono utilizzati
come aiuto nel montaggio. Fissare il pannello posteriore usando un nastro adesi-
vo, in maniera tale che il pannello posteriore abbia un po' di sporgenza su ogni lato
rispetto alla cassa. Successivamente, con I'aiuto dei morsetti a vite o dei nastri di
serraggio pressare il pannello posteriore, come illustrato nella figura 7. A questo
punto controllare ancora una volta il posizionamento del pannello posteriore e
lasciare asciugare la colla per circa 120 minuti.

Awvitamento del pannello anteriore

Sul retro & presente uno schema dei 15 fori per il fissaggio del pannello anterio-re.
Si consiglia di misurarli esattamente sul pannello anteriore, vedere figura 8.
L'esecuzione dei 15 fori & da effettuarsi con la punta da trapano da 3 mm. Atten-
zione: per evitare danni sulla superficie di lavoro sono pit volte necessari i listelli
di montaggio. Con l'aiuto dellallargatore manuale o di una punta di acciaio per tra-
pano da 12 mm, allargare i fori in maniera tale che dopo il montaggio le teste delle
viti risultino avvitate a raso. Fissare il pannello anteriore sulla cassa con 15 viti 3 x
20 mm (figura 9). Attenzione: anche qui prestare attenzione che la sporgenza sia
uniforme (al pari del pannello posteriore) ed effettuare un fissaggio preliminare
usando il nastro adesivo. La soluzione migliore € quella di avvitare il pannello
anteriore sui quattro angoli e con una pre-esecuzione dei fori con la punta da legno
da 3 mm, ad una profondita di circa 6 - 8 mm.

Carteggiatura, montaggio dei piedini di gomma

La fase di lavoro successiva € la carteggiatura delle sporgenze dei pannelli
anteriore e posteriore (figura 10). A questo scopo si consiglia di utilizzare inizi-
almente una carta a-brasiva grossolana e poi una fine. Con la carta abrasiva fine
carteggiare poi anche l'intera cassa del Cajon. Per un migliore comfort da seduti e
nell'utilizzo dello strumento, si consiglia di carteggiare tuttii bordi, in modo che ri-
sultino arrotondati e non diano fastidio. Effettuare il fissaggio dei piedini di gomma
con le vitida 4 x 15 mm (figura 11). Affinché il Cajon sia adeguatamente stabile, si
consiglia di fissare i piedini di gomma ad una distanza di circa 25 mm dai pannelli
anteriore e laterali, verso l'interno. L'applicazione deve essere effettuata dopo il
trattamento finale del Cajon.

Finitura del Cajon

Sulla parte inferiore del cartone vi sono le sagome di diversi disegni che possono
essere ritagliati seguendo i contorni del bordo nero (figura 12). La sagoma cosi
ottenuta, appoggiata sul corpo del cajon, potra essere trasferita seguendone i con-
torni a matita ed essere decorata, dipinta o personalizzata a piacere (figura 13).



NOTICE DEMONTAGEDUCAJON K B

Make Vjour Own Cajon

Avant de procéder au montage, il est conseillé de lire attentivement cette notice de montage dans son intégralité, de préparer tous
les outils nécessaires et de trier les différentes pieces. Nous aimerions également souligner que les opérations suivantes seront
beaucoup plus faciles a réaliser sur une surface plane.

Matériel livré
1 notice de montage

1 2 plaques latérales
2 1fond
3 1dessus
4 1dos
0 5 1 surface de frappe(avec logo NINO®)
. 6 2 tasseaux latéraux
1 1 4 5 7 1tasseau pour le fond et
1 tasseau pour le dessus
8 1 tasseau de fixation pour le timbre
: : 6 ““V’l’?}n 91 tl.mbre
i 10 4 pieds en caoutchouc
[ ] 11 15vis 3x20 mm
[ ] ‘ :: 10 (pour la surface de frappe)
 — 12 4vis4x 15 mm
> 3 ; ‘V’lZ ]' 13 [po.ur les pieds en caoutchouc]
13 2vis 3x 12 mm (pour le timbre)
Outillage nécessaire
> Colle a bois > Papier abrasif de différents grains
>4 serre-joints a vis 600 mm ou 2 sangles de serrage > Cale a poncer
> 2 a b petits serre-joints a vis ou pinces serre-joints > Crayon, équerre, regle
> Visseuse, perceuse ou chignole > Ruban adhésif
> Méches a bois de 3 mm, Fraise a lamer > 2 barres d’aide au montage en bois, env. 25 x 25 x 300 mm
> Tournevis cruciforme > Contreplaqué multiplis (ou équivalent]) d’au moins 310 x 455 mm

Les réclamations ne seront acceptées que si le montage du kit de montage n'a pas encore commencé. En outre, la société Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co. KG décline
toute responsabilité pour les dommages survenus ou pouvant survenir lors du montage ou suite au montage. Sous réserve derreur et de modifications. Version aodt 2013.

Collage du corps

La premiére étape consiste a assembler et coller les quatre éléments constituant
le corps. Appliquer la colle dans la rainure et sur le bord extérieur, voir photo 1.1l
est conseillé de faire un essai d’assemblage de ces quatre éléments avant de les
coller pour éviter toute interversion éventuelle. Pour appliquer la pression néces-
saire pour le collage, utiliser les serre-joints a vis de 600 mm ou les deux sangles
de serrage, voir photo 2. Veiller a ce que les bords soient alignés et que 'angle soit
correct comme illustré sur la photo 2. La colle en excés peut étre retirée avec un
chiffon humide. Laisser sécher la colle au moins 120 minutes avant de relacher la
pression.

Collage des tasseaux

['étape suivante consiste a coller les quatre tasseaux latéraux de niveau avec la
face avant du cajon (photo 3). Pour cela, utiliser les serre-joints a vis ou les pinces
serre-joints comme illustré sur la photo 4. Le séchage de la colle nécessite 60 a 80
minutes environ.

ninopercussion.com




Pongage du corps

Le timbre se monte comme illustré sur la photo 5, c'est-a-dire au milieu de
I'hypoténuse du tasseau triangulaire. Le timbre s'installe avec le c6té a braser ori-
enté vers le haut, comme illustré sur la photo 5, et est fixé a I'aide des deux vis 3 x
12 mm. Les jonctions avec la face avant et le dos du corps sont ensuite poncées.
Il est ici important de poncer les jonctions afin d'obtenir une surface d‘appui idéale
pour la face avant et le dos. Il convient ensuite de coller au milieu le tasseau trian-
gulaire avec le timbre préinstallé, comme illustré sur la photo 6. Pour le serrage,
utiliser un petit serre-joint a vis ou une pince serre-joint. Le temps de séchage de
la colle s’éléve ici a environ 60 minutes.

Collage du dos

Afin de garantir un collage idéal du dos, nous conseillons dutiliser une plaque de
contreplaqué multiplis (ou quelque chose déquivalent) qui soit environ 10 &

20 mm plus grande que le dos de chaque coté. Les deux barres de bois (approx.
25 x 25 x 300 mm) facilitent le serrage au moyen des serre-joints a vis ou des
sangles de serrage. Appliquer maintenant de la colle sur tout I'arriére du corps.
Attention: 'arriére correspond au c6té sans tasseaux déja montés. Poser le dos sur
la plaque de contreplaqué multiplis et installer cette derniére sur les deux barres
servant d'aide au montage (photo 7). Le dos est fixé a 'aide de ruban adhésif :

il doit dépasser legerement de chaque c6té du corps. Mettre ensuite en place le
serrage a 'aide des serre-joints a vis ou des sangles de serrage, comme illustré
sur la photo 7. Vérifier une nouvelle fois le positionnement du dos, puis laisser la
colle sécher pendant environ 120 minutes.

Vissage de la face avant

Un schéma se trouve au dos avec les 15 trous de percage permettant de fixer la
face avant. Nous conseillons de mesurer exactement 'emplacement des trous sur
la face avant (voir photo 8). Le percage des 15 trous se fait avec la méche de 3
mm. Attention: pour éviter dendommager la surface de travail, utiliser de nouveau
les barres de montage. Chambrer les trous de percage a l'aide de la fraise a lamer
manuelle ou d’'une meéche métallique de 12 mm de fagon a ce que les tétes de vis
soient affleurantes une fois installées. Fixer la face avant au corps a l'aide de 15
vis 3 x 20 mm (photo 9). Attention: veiller ici aussi a ce que la face avant dépasse
de laméme maniére de tous les cotés (comme pour le dos) et la préfixer avec du
ruban adhésif. Le mieux est de visser la face avant par les quatre coins en préper-
cant des trous de 6 a 8 mm environ avec la méche a bois de 3 mm.

Pongage, montage des pieds en caoutchouc

Létape suivante consiste a poncer les parties qui dépassent de la face avant et

du dos (photo 10). Nous conseillons pour cela de commencer avec un papier ab-
rasif grossier, puis de poursuivre avec un papier fin. Ce dernier servira également
a poncer en-suite 'ensemble du corps du cajon. Pour un meilleur confort de jeu et
d’assise, nous conseillons de poncer toutes les arétes afin qu‘elles soient arron-
dies. Les pieds en caoutchouc se fixent a l'aide des vis 4 x 15 mm (photo 11). Pour
une bonne stabilité du cajon, nous conseillons de placer les pieds en caoutchouc a
environ 25 mm vers l'intérieur de la face avant et de la plaque latérale. Les installer
une fois la finition du cajon terminée.

Finition du cajon

Dans le fond de la boite plusieurs pochoirs & découper (photo 12). Ces motifs
peuvent étre tracées sur le cajon avec un crayon afin de créer votre look person-
nalisé (photo 13].




CAJON KIT INSTRUKCJAMONTAZU ™=

ake your Own Cajon

Przed rozpoczeciem montazu Twojego cajona, powinienes$ zapoznac sie doktadnie z catg instrukcjq montazu, skompletowac potrzeb-
ne narzedzia i akcesoria montazowe. Warto tez wiedziec, ze réwna, pozioma powierzchnia, na ktérej bedziesz sktadat instrument,
utatwi Ci zadanie.

Zestaw zawiera

1 x instrukcja montazu

1 2xpanel boczny
2 1xpanel spodni
Q 3 1xpanel gérny
4 1xpanel tylny
0 5 1xpiyta czotowa (z logo NINO®)
IN(NINIO 6 2xboczna listwa
1 1 4 5 7 1xdolnailxgoérnalistwa
8 1xlistwa zabezpieczajaca
do sprezyn
[ | V’ 9 1xsprezyna
[ ] “‘\ﬂ?}n i
i 10 4 x gumowe nozki
[ ] 11 15x$ruby 3x20 mm
[ ] ‘ :: 10 (do p{gtggczolowej]
 — 12 4 xsSruby 4 x 15 mm
> 3 ; ‘V’lZ ]' 13 (do ’gumowgch nozek) '
13 2x$ruby 3 x 12 mm (do sprezyn)
Potrzebne narzedzia
> klej do drewna > papier Scierny, rézne grubosci ziarna
>4 x docisk Srubowy 600mm lub 2 paski dociskowe > blok $cierny
> 2 do 6 x matych dociskéw Srubowych lub klejowych > otéwek, cyrkiel, ekierka, miarka
>wkretarka, wiertarka lub reczna wiertarka >tasma klejaca
> wiertta do wiercenia w drewnie 3mm, frez > 2 x drewniane listewki, ok. 25 x 25 x 300mm
> $rubokret krzyzakowy > sklejka (lub co$ podobnego) o wymiarach 310x455mm

Reklamacje beda rozpatrywane wytacznie przed rozpoczeciem montazu. Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co. KG nie odpowiada za szkody powstate w trakcie procesu
montazu. Niniejsze zapisy moga by¢ zmienione. Niniejsza wersja pochodzi z sierpien 2013.

Klejenie korpusu

Pierwszym krokiem jest dopasowanie i sklejenie czterech panel, ktére sktadajg
sie na korpus cajona. Klej powinien by¢ naktadany w bruzdach poszczegdl-

nych ptyt (rys. 1). Doradzamy, aby dopasowac do siebie wszystkie ptyty

przed rozpoczeciem klejenia, aby upewnic sie, ze beda prawidtowo ztozone.

Aby zapewni¢ wtasciwy docisk ptyt podczas klejenia, nalezy uzyc dociskéw
Srubowych lub paskéw dociskowych (rys. 2). Upewnij sie, ze panele sg do siebie
dopasowane i ze jest miedzy nimi kat prosty (rys. 2). Nadwyzki kleju mozna
usungc Sciereczka. Klej musi schna¢ przez co najmniej 2 godziny, zanim dociski
zostanq zdjete.

A\

»
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Klejenie listew

Nastepny krok to przyklejenie czterech bocznych listew doktadnie na krawedzi
przedniej cajona (rys. 3). W tym miejscu, przydadza Ci sie dociski Srubowe lub
klejowe (rys. 4) Klej musi schna¢ przez ok. 60 do 80 minut.

Vs
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Wygtadzanie korpusu

Sprezyna powinna by¢ zamontowana, jak wida¢ na rys. 5 na srodku
przeciwprostokatnej trojkatnej listewki i dodatkowo umocowana przy uzyciu
dwdch $rub 3 x 12mm. Zamontuj jq lutowang powierzchnig do gory, tak jak widac
narys. 5. Nastepnie wygtadz krawedzie korpusu, do ktérych przymocujesz
panele przedniitylny. Jest wazne, aby te krawedzie byty gtadkie i stanowity
réwna podstawe dla panelu przedniego i tylnego. Nastgpnie przyklej listewke z
przymocowang do niej sprezyna centralnie, jak pokazano na rys. 6. Maty docisk
Srubowy lub klejowy bedzie tu potrzebny do unieruchomienia listwy. Po tym
kroku, pozostaw klej do schnigcia na 60 minut.

Przyklejanie panelu tylnego

Aby upewni€ sig, ze tylny panel bedzie prawidtowo zamontowany, rekomendu-
jemy wykorzystanie w tym kroku sklejki lub podobnego materiatu o wymiarach

o0 ok. 10 — 20 mm wiekszych niz sam panel. Dwie drewniane listewki (ok. 25 x

25 x 300mm) utatwig przytozenie wasciwej sity z wykorzystaniem dociskow
Srubowych lub paskéw. Klej nalezy natozyc na caty powierzchnie tylnych krawedzi
korpusu cajona. Wazne: Tylna strona to ta, do ktdrej nie przymocowate$ wczesniej
listewek. Przyklejony tylny panel zabezpiecz taSma klejacq na wszystkich czte-
rech stronach. Cato$¢ potoz na sklejce (tylnym panelem do dotu), a te na dwéch
listewkach. (rys. 7}, ktére wykorzystujesz jako pomoc montazowa. Nastepnie
zat6z dociski Srubowe lub paski dociskowe, jak pokazano na rys. 7. Teraz ponow-
nie sprawdz, czy w trakcie wykonywania tych operacji tylny panel nie przesunat
sie. Jesli wszystko jest w porzadku, pozwol klejowi schnag przez ok. 120 minut.

Przykrecanie panelu przedniego

Diagram pokazujacy rozmieszczenie 15 otworéw na $ruby montazowe przed-
niego panelu znajdziesz na odwrocie. Rekomendujemy aby otwory zostaty
rozmieszczone dokfadnie wedtug tego diagramu (rys. 8) 15 otworéw wywiercisz
z wykorzystaniem 3 mm wiertta. Wazne: przy wierceniu otworéw w panelu,
umies¢ go na listwach, aby nie uszkodzi¢ powierzchni, na ktérej pracujesz.
Teraz uzywajac recznego frezu lub po prostu 12mm wiertta, nawierc otwory

w ptycie, w ktdre schowaja sie gtowki Srub mocujacych ptyte — po montazu,
powierzchnia ma by¢ gtadka. Przykre¢ panel czofowy z wykorzystaniem 15 Srub
3x20mm (rys. 9). Wazne: Upewnij sie, ze ptyta jest rowno utozona na korpusie

i na czas przykrecania, przymocuj jq do korpusu tasma klejaca. Najlepiej zaczac¢
przykrecanie panelu od przykrecenia Srub na rogach i wywiercenia otworéw na
$ruby 3mm wierttem na gtebokos¢ ok 6 — 8 mm.

Wygtadzanie krawedzi i montaz gumowych nézek

Nastepny krok to wygtadzanie krawedzi przy przednim i tylnym panelu (rys. 10).
Do tego celu zalecamy papier Scierny o grubszych ziarnach. Dopiero w kolejnym
kroku wykorzystasz papier drobnoziarnisty. Papieru drobnoziarnistego mozesz
tez uzyc do wygfadzenia catej powierzchni cajona. Aby zwiekszy¢ komfort gry i
siedzenia na cajonie, rekomendujemy wygtadzenie wszystkich krawedziaz doich
zaokraglenia. Gumowe n6zki nalezy przymocowac srubami 4 x 15mm (rys. 11).
Aby mie¢ pewno$¢, ze beda spetnia¢ swoje zadanie, rekomendujemy zamontowac
je w odlegtosci 25mm od czotowego i bocznych paneli. N6zki mocuje sie po
wykoriczeniu cajona.

Wykoriczenie cajona

Z dolaczonych do Cajona tekturowych szablonéw mozna wycigg rézne wzory
(wzdl6z czarmych lini) (rys. 12). Kontury mogg by¢ nastepnie przeniesione
otéwkiem na korpus Cajona i pomalowane wybranym kolorem (rys. 13].



CAJON SZERELESI UTMUTATO =

ake your Own Cajon

Mieldtt a szereléshez hozzakezdene, alaposan olvassa végig az Gtmutatdt! Készitse eld a szereléshez sziikséges szerszamokat,
csoportositsa az alkotorészeket! Keressen egy sima, lapos munkafelllet, ami az alabbi munka- folyamatot jelentésen megkdnnyiti.

Alkatrészek

1 x Szerelési Utmutatd

1 2xoldalfal elemek
2 1xaljzatelem
3 1xtetdelem
4 1xhatfal elem
" 5 1xeldlap (NINO® logoval)
NNO 6 2 xoldalléc
1 1 4 5 7 1xaljzatléc és 1 x tetdléc
8 1 xsodrony rogzité léc
9 1xsodrony
: : . “‘\Vﬂ?}n 10 4x gumilab
i 11 15 x csavar 3x20mm (falakhoz)
[ ] 7 oo 12 4 x csavar 4x15mm (gumilabakhoz)
L ] 00 10 13 2 xcsavar 3x12mm (sodronyhoz)
—s8
2 3 o Ve Y8
Sziikséges szerszamok
> faenyv > kilénboz6 finomsagu csiszoldpapir
>4 x csavarszoritd 600mm, vagy 2 x feszité heveder > csiszoléfa
> 2 — b x kis csavarszoritd, vagy enyvezo szorito > ceruza, sz6gmérd, vonalzo
> akkus csavarhuzo, farégép vagy kézi faro > ragasztoszalag
> faflré 3mm, nehezék > 2 x fadarab kb.25x25x300 mm
> csillagfej csavarhizd > farost lemez vagy hasonlé min. 310x455 mm

Termékiinkkel kapcsolatos reklamaciét csak abban az esetben tudunk elfogadni, ha az 6sszeszereléshez még nem fogott hozza. Tovabba a Roland Meinl Musikinstrumente GmbH & Co. KG
nem vallal feleldsséget azokért az esetleges karokért, melyek a szerelés folyaman keletkeztek vagy keletkezhettek. A termékre vonatkozd valtoztatas jogat fenntartjuk. 2013 augusztus.

Atestenyvezése
\1\ Elsé Iépésként a négy oldalfal 6sszeillesztésére és enyvezésére keriil sor. Az
enyvet kenje a horonyba és a kiilsé szegélyre (1.kép). Tanacsos a négy elemet
’ még az enyvezés eldtt dsszeilleszteni, hogy az esetleges dsszecserélést kiks-
ﬁ z06boljuk. Ahhoz, hogy a megfeleld nyomohatast elérjik, a
: 600 mm-es csavarszoritéra vagy mindkét feszité hevederre sziikségiink lesz
! (2.kép). Figyeljen az elemek kdzotti kapcsolatra és derékszogre (2. kép).
— Afelesleges enyvet egy nedves kendével térdlje le. Az enyvnek legalabb két éraig
] | szaradnia kell, miel6tt a nyomokédtést eltavolitjuk.
b

Lécek enyvezése

Kovetkez6 Iépésként a négy darab lécet szorosan a cajon elején beldilrél a falvége-
khez ragasztjuk (3.kép).

A4. képen lathatd modon a léceket a csavar- vagy enyvez6 szoritoval rogzitjik.
Az enyv szaradasa kb.60-80 percet vesz igénybe.
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Sodrony felszerelése

A sodronyt a haromszdg alapt hasab atfogdjanak kozepén szereljiik fel (5.kép). A
szereléshez szlikségiink van a két darab 3x12 mm-es csavarra.

A sodronyt a forrasztott oldalaval felfelé rogzitjik. A test elsd és hatsé oldalan a
talalkozasokat dsszecsiszoljuk, egy szintbe hozzuk, hogy az el6lap és a hatsofal
késdbb tokéletesen simuljon fel. Végll a sodronnyal ellatott rudacskat, a 6.képen
lathaté madon, kézépre helyezve felragasztjuk. A rdgzitéshez a kis csavarszoritot
vagy enyvezd szoritét hasznaljuk. Az enyv kb. 1 ¢ra alatt szarad meg,

Hatfal ragasztasa

Ahhoz, hogy a hétfal ragasztasa biztosan siker(ljén, javasoljuk, hogy egy farost-
lemezt, vagy mas falemezt hasznaljon. A lemeznek a hatfalnal minden irdnyban
kb.10-20 mm-el nagyobbnak kell lennie. A két kb.25x25x300 mm nagysagu
fadarab a csavarszorit6 vagy feszité hevederek erejét eloszlatja. A test oldalainak
hatso fali részeit (a lécek nélkili oldalt ] enyvvel bekenjik. Helyezze a hatfalat a
farost lemezre, majd azt a két fadarabra.

Ahatfalat egy ragasztdszalaggal fixaljuk, majd a csavarszoritoval vagy feszitd
hevederrel §sszeszoritjuk, (7kép).

Ellenérizze még egyszer a hatfal helyzetét, hagyja az enyvet kb 120 percig
szaradni.

Eldlap felszerelése

A Szerelési Gtmutaté hatoldalan megtalalja az elélap régzitéséhez szikséges 15
db furat elhelyezkedését. Javasoljuk, hogy ezeket pontosan mérje 4t az elélapra
(8.kép). A 15 db lyukat a 3mm-es fardval farjuk ki, 6-8 mm mélyen. Annak érdekeé-
ben, nehogy kart tegytink az el6lapban, Ujra sziikséglink lesz a fadarabokra. Egy
12mm-es fémfaré segitségével a furatokat Ggy stillyesztjiik be, hogy a csavarfejek
a becsavaras utan az eldlappal egy szintbe kerdiljenek. A csavarozast a négy sa-
roknal kezdve az el6lapot a 15 db 3x20mm-es csavarral a tesre rogzitjiik (9.kép]).
Figyelem: a hatfalhoz hasonléan itt s Ggyelni kell az egyenletes, sima dtmenetek-
re, valamint javasolt az elérdgzitést ragasztészalaggal elvégezni.

Csiszolas, gumilabak felszerelése

Akdvetkezo feladat az el6- és hatfal tokéletes lecsiszolasa (10.kép). Kezdetben
egy durvabb, majd késébb egy finom csiszolépapirt hasznaljon. A finom pérusd
csiszolépapirral végiil az egész cajon testét simara csiszoljuk. A kényelmes jaték
és Ulés érdekében javasoljuk, hogy a széleket kissé kerekitve csiszolja le. A gumi-
labakat négy darab 15mm-es csavarral régzitjiik (11.kép). Ahhoz, hogy a cajon
stabilan 4lljon, a gumilabakat az el6- és oldallaptdl befelé 25 mm-es tavolsagra
helyezziik fel. Ugyanigy jarjunk el a hatlapnal is. A labakat a cajonon végzett utolsd
kezelési munkalatok utan javasolt csak felszerelni.

Cajon Finish

A sablonokon (a karton also oldalan) kiilnb$zé motivumok talalhatdk, melyeket
a fekete jelélés mentén lehet kivagni (12.kép). A kérvonal mentén a motivum,
ceruzaval a cajon testére rajzolhatd majd tetszés szerint diszithet6, kifestheté
(13.kép).
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